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PERCINLEME VE MONTAJ TEKNOLOJILERINDE KULLANILAN
“CNC KOORDINATLI RADYAL PERCINLEME MAKINASI”

MAKINA TANITIM

Cnc koordinath radyal pergin pres makinesi; Kullanimi kolaylastiran
programlanabilir profesyonel siemens ekrani bulunan, Ust diizeyde bir koruma
hassasiyetine sahip olan, Basing ve boy ayarlari yapabilen, magazini (tus degistirici)
bulunan, Pnomatik ve elektronik kumanda edilebilen, CE standartlarina uygun, Birden
fazla otomasyon makinelerinin yaptigi isi tek basina yapabilen bir makine’dir.
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< Cesitli yukseklikte ve ¢aplardaki perginlere perginleme islemi yapabilen bir makinedir.
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< Galisma alani 200 x 300 mm’ dir. < Radyal perginleme siste;ni kullaniimaktadir.
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< XY eksenli ve servo surucilu, <Z eksen hareketi < 4 istasyonlu ve Doner tablal

KARDESLER MAKINA VE KALIP IMALAT SANAYI VE TICARET A. S.
Topcular Kigla Cad. Apek Uretmen is Merkezi C Blok No : 61/71-95 Bayrampasa / ISTANBUL
Tel : 490 212 544 37 33 -612 62 16 — 565 79 26 - 501 60 77 Fax: +90 212 501 70 23 — 493 08 66
www.kardeslermakina.com.tr e-mail: info@kardeslermakina.com.tr
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MAKINA TEKNIK OLCU ve VERILERI

x ¢calisma alam mm 300
Calisma Y calisma alam mm 200
alam Z. mekanik ¢alismasi mm 150
X Y eksen hizlari mm/min 20.000
Istasyon tabla cap mm 850
istasyonlu | Istasyon sayisi 2/4
tabla Istasyon hareket siiresi s 15
Istasyon agirhg Kg 4x9
Makine kodu RPC 600 | RPC 1100 | RPC 2200 | RPC 3300
Kullamilan perc¢in cap mm 6 8 12 16
Radyal Motor kapasitesi Kw 0,25 0,37 0,55 1,1
percinleme | Uygulanan max. kuvvet Kn 6 12 17 33
makinesi Per¢inleme zamam S 0,1-10 0,1-10 0,1-10 0,1-10
Stroke hareketi mm 10-30 10-50 10-50 10-80
Max. harekette silindir hacmi cm’® 350 796 1140 2640
Toplam tiiketim Kw 3,4 3,5 3,7 4.2
Yerlestirme Ana hat \ 400+£10%
verisi Frekans Hz 50/60+1%
Sikistirilan hava Bar 6
Toplam agirhk Kg 840 850 900 1000
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