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MAKİNA TANITIM 

 
Cnc koordinatlı radyal perçin pres makinesi; Kullanımı kolaylaştıran 

programlanabilir profesyonel siemens ekranı bulunan, Üst düzeyde bir koruma 
hassasiyetine sahip olan, Basınç ve boy ayarları yapabilen, magazini (tuş değiştirici) 
bulunan, Pnömatik ve elektronik kumanda edilebilen, CE standartlarına uygun, Birden 
fazla otomasyon makinelerinin yaptığı işi tek başına yapabilen bir makine’dir. 

 

               
 
< Çeşitli yükseklikte ve çaplardaki perçinlere perçinleme işlemi yapabilen bir makinedir.  

                                                                   
< Çalışma alanı 200 x 300 mm’ dir.                < Radyal perçinleme sistemi kullanılmaktadır. 

                              
 
< X Y eksenli ve servo sürücülü,    <Z eksen hareketi         < 4 istasyonlu ve Döner tablalı 
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MAKİNA TEKNİK ÖLÇÜ ve VERİLERİ 
 

 

 

Çalışma 

alanı 

x çalışma alanı mm  300   

Y çalışma alanı mm  200   

Z mekanik çalışması mm  150   

X Y eksen hızları mm/min  20.000   

İstasyonlu 

tabla 

İstasyon tabla çapı mm  850   

İstasyon sayısı   2/4   

İstasyon hareket süresi s  1.5   

İstasyon ağırlığı Kg  4x9   

Radyal 

perçinleme 

makinesi 

Makine kodu  RPC 600 RPC 1100 RPC 2200 RPC 3300 

Kullanılan perçin çapı mm 6 8 12 16 

Motor kapasitesi Kw 0,25 0,37 0,55 1,1 

Uygulanan max. kuvvet Kn 6 12 17 33 

Perçinleme zamanı s 0,1-10 0,1-10 0,1-10 0,1-10 

Stroke hareketi mm 10-30 10-50 10-50 10-80 

Max. harekette silindir hacmi cm³ 350 796 1140 2640 

Yerleştirme 

verisi 

Toplam tüketim Kw 3,4 3,5 3,7 4,2 

Ana hat V  400±10%   

Frekans Hz  50/60±1%   

Sıkıştırılan hava Bar  6   

Toplam ağırlık Kg 840 850 900 1000 


