/ﬂ%\ KARDESLER MAKINAAS.

PERCINLEME VE MONTA] TEKNOLOHLERiNDE KULLANILAN
“PLC RADYAL PERCINLEME MAKINASI”
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PLC RADYAL PERCINLEME MAKINASI

X - 1
I
i
VN m==
CO Cx)
T I - =
e
LK
[a~]
o (=]
2 5 L =
- EIHCHCE
| = I
L = z |

960

N SO T G ~C

1300

KARDESLER MAKINA VE KALIP IMALAT SANAYI VE TiCARET A. S.
Topeular Kisla Cad. Apek Uretmen Is Merkezi C Blok No : 61 / 71-95 Bayrampasa / ISTANBUL
Tel : +90 212 544 37 33 — 612 62 16 — 565 79 26 - 501 60 77 Fax: +90 212 501 70 23 — 493 08 66
www.kardeslermakina.com.tr e-mail: info@kardeslermakina.com.tr




DUI-YeR: Besleme

MODEL Percin Motor . Strok Govde Hareketi Agirhk
o Voltaj

Kapasitesi
RP-6-AG @25-06mm 0,25 kW 220/380 40 mm 80 /230 mm 100
RP-8-AG ?5-08mm 0,37 kW 220/380 50 mm 80 /230 mm 150
RP-12-AG @7-012mm 0,55 kW 220/380 50 mm 100/ 250 mm 200
RP-16-AG @ 10-0 16mm 0,75 kw 220/380 50 mm 100/ 250 mm 250
RP-20-AG D14 - 20 mm 1,1 kW 220/380 50 mm 100/ 250 mm 300

TEKNiK OZELLIKLERI

Makine masa tizerine monte edilmistir.

Numuneye 6zel bir kalip sistemi olusturulmustur.

Makine yiiksek koruma hassasiyetine sahiptir. Cevresi kapatilmis 6n kismi ise koruma

bariyerleri eklenmistir.

Sinyal lambas1 ve aydinlatma lambasi bulunmaktadir.

Numunede yer alan percine gore Boy ayar1 yapabilen ve Farkli yiikseklikteki
percinleri percinleyebilmektedir.

Mandren sisteminde Radyal teknolojisi kullanilmustir.

Elektronik kontrol panosu bulunmaktadir.

Ozel bir elektronik programi bulunmaktadir.

a- Bu programda farkl ytikseklikteki perginleri per¢inlemek

b- Kalite kontroliinii kendi biinyesi igerisinde yapabilen

c- Perginleme islemini yaparken bozuk olan perginlemeyi gosteren

d- Manuel ve otomatik olarak per¢inleme yapabilen

e- Per¢inlemede Zaman, kuvvet ve yol degerlerini kullanarak perginleme yapabilen

f- Basing elektronik valf ile (oransal valf ) kontrol edilebilen v.b.
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